TIG-hete-draad- en koude-draad lassen
Dynamisch draadtoevoersysteem

tigSpeed drive 45

Koude-draad TIG-lassen
Hete-draad TIG-lassen

tigSpeed
verhoogt het afsmeltvermogen,
lassnelheid en kwaliteit

De permanente draadtoevoer wordt overlapt door een overlappende voor-/achteruitbewe-
ging van de draad. Het lasproces is zeer stabiel bij gelijktijdig en biedt een hoger
afsmeltvermogen- ideaal voor lassen in geforceerde posities.

De tigSpeed-draadtoevoerapparaten zijn verkrijgbaar in de uitvoeringen koude-draad

(coldwire) en hete-draad (hotwire).

In één oogopslag

/ All-in-one / Reproduceerbare instelling /  Inzetbaar voor alle
draadtoevoerapparaat met van draadtoevoersnelheid, TIG-lasapparaten,
geintegreerde hete-draad hete-draadstroom, frequen- ook apparaten van
stroombron (tigSpeed drive 45 tie tigSpeed (voor-/achteruit- andere fabrikanten
hotwire) beweging)

Highlights

Koude- en hete-draadlassen

W

Tot maximaal 60 % meer neersmeltvermogen *

Hogere lasnaadkwaliteit *
duidelijk lagere vermenging bij oplassingen

Onvermoeid lassen *

door eenvoudige handling en aangename werkposities

* ten opzichte van handmatig TIG-lassen

tigSpeed: Voor-/achteruitbeweging van de draad

]

Ideaal voor lassen in geforceerde posities.

Perfect beheersbaar lasbad door overlappende voor-/achteruitbe-
weging van de lasdraad

Optimaal naadbeeld met modelleerbare schubbing

door traploze instelbare frequentie van de voor- en achteruitbe-
weging van de draad

Veilig lassen van grondlagen
op hoge lassnelheid.
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Lassnelheid [cm/min]
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Vergelijking van de lassnelheden in cm/mm:
Positie PF: TIG-handmatig met 3,2 mm toevoegdraad; TIG-koude-draad + tigSpeed en hete-draad + tigSpeed met 1,0 mm
toevoegdraad

Werkstraal tot 14 m

ewm:
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N’ tigSpeed
B Mobiel door

optionele trans-
portwagen

B Beste bescherming van tussenslang-
pakketten dankzij trekontlasting

B Flexibel door aan te pas-
sen slangpakketlengtes

thete-draad- en koude-draad lassen
Dynamisch draadtoevoersysteem

Uw voordelen

tigSpeed - grote procesveiligheid, hoge lassnelheid
en eenvoudig gebruik

B Perfect beheersbaar lasbad, ook in geforceerde
posities (bijv. steile werkpositie)

B Zeer hoge lassnelheden - vergelijkbaar met MIG/
MAG-lassen, echter spatvrij en emissie-arm

B Verlaagde warmte-inbreng, weinig kromtrekken,
beperkte krimping van bouwdelen en verbeterde
kerfslagwaarden

B Onvermoeid lassen door eenvoudige handling en

aangename werkposities

tigSpeed met hete-draad - verhoogt het afsmeltver-
mogen en minimaliseert de kans op lasnaadfouten

B Tot 100 % sneller ten opzichte van handmatig TIG-
lassen

B Tot 60 % reductie in de vermenging

B Perfecte lasnaadoptiek, zonder lasspetters

B |nstelbare warmtetoevoer in de draad van 40 A tot

180 A

Reproduceerbare lasresultaten door digitale bestu-

ring
B |nstelling en weergave van alle parameters
B Frequentie van de voor-/achteruitbeweging van de
draad (traploos tussen 1 en 16 hertz instelbaar, als
uitschakelbaar)
B Draadsnelheid (0,5 m/min tot 15 m/min)
Aantal programma's (opslag van 15 individueel instel-
bare lasprogramma's)
B Omschakelbaar tussen m/min en ipm
B Sleutelschakelaar
tigSpeed drive 45 coldwire hotwire
Draadsnelheid 0,5 m/min - 15 m/min
Netzekering (traag) 1x16 A
Netspanning (toleranties) 1x230V (-40 % - +15 %)
Hete-draadstroom - 40A-180A
Inschakelduur 40 °C (hete- 180 A/35%
draadstroom)
- 150 A/ 60 %
- 130 A/ 100 %
Frequentie tigSpeed 1Hz-16Hz
Afmet!ngen draadtoevoer 625 x 342 x 480
Ixbxh in mm
Gewicht draadtoevoer 29 kg 33 kg
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